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公差原则
ISO 8015 

未注机加工公差
IS0-2768-mK 

A

技术要求
1. 锐角倒钝， 去毛刺。

2. 表面锁锌处理， 厚度8-12µm。
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三壶

齿数

节距

滚子直径

齿根距

本图所有权属于台州长城机械制造有限公司， 不允许出现
任何未经许可使用或者透露给其他人的行为。
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